


Todo lo que te hace falta para 
soldar las tuberías de plástico

Los datos y las imagenes contenidas en esta publicación 
no son vinculantes y por lo tanto RITMO S.p.A es libre 
de aportar modificaciones sin aviso previo



RITMO
MULTILENGUAS 
los idiomas oficiales hablados en nuestra empresa son: Español, Italiano, Ingles, 
Francés, Alemán, Ruso, Arabe.  
 

TRAINING DE INSTRUCCIÓN
en nuestra Empresa, hay a su disposición un servicio de instrucción que forma 
a clientes y distribuidores sobre productos y novedades.
 

ASISTENCIA TÉCNICA PRE-VENTA
nuestros expertos aconsejan la mejor configuración de la soldadora, a fin de dar 
al cliente el producto más acorde a sus propias exigencias.
 

CONSULTORÍA GLOBAL
gracias a la experiencia madurada a través de los años y a la colaboración con 
diversos productores, entes, escuelas e institutos de formación, estamos en 
grado de ofrecer una consultoría de amplio rango.
Nuestra Empresa es miembro desde hace muchos años de la Sub-comisión 
mixta de UNIPLAST, patrocinada por el Instituto Italiano de Soldadura 
(IIS), creada para el estudio de nuevas propuestas normativas, con el fin de 
reglamentar un sector que está en permanente expansión, y que necesita de 
reglas precisas a fin de evitar dañosas improvisaciones. Las propuestas, luego, 
son enviadas al “ Ente di Unificazione Italiano (UNI) “, para su evaluación, y 
eventual normatización. 
 

ASISTENCIA TÉCNICA POST-VENTA
dentro de la Empresa funciona un centro de Asistencia Técnica que realiza 
revisiones y reparaciones de las máquinas. Otros centros de asistencias están 
disponibles en el exterior, a través de nuestros distribuidores autorizados.
 

INSTALACIÓN Y PRUEBA FINAL
gracias a la presencia de técnicos especializados, Ritmo puede efectuar la 
instalación y la puesta en marcha de máquinas de taller en el domicilio del 
cliente, dando todo el soporte necesario para una veloz iniciación de la actividad 
productiva.

ENEFICIOSB



Soporte que permite bloquear el tubo para 
ejecutar con ràpidez y precisiòn todos los 
trabajos previos a la soldadura tales como: el 
corte, la eliminaciòn del òxido de la superficie a 
soldar, el raspado etc. 

La extructura està dotada de una cabeza de apoyo 
adaptada para alojar tubos de varios diàmetros.  
La fijaciòn del tubo se lleva a cabo a travès de 
una cinta y un sistema de trinquete, que bloquea 
de manera segura y ràpida. La cabeza de apoyo 
es inclinable y permite distintos angulos para 
adaptarse a las necesidades de la obra.

Las patas del caballete se posicionan fàcilmente 
y se bloquean con un sistema a cadena.

SOPORTE TUBOS
CARACTERISTICAS TECNICAS

Rango de trabajo
Ø 40 ÷ 400  mm 

1.5" ÷ 15,7"

   Dimensiones de     
   transporto

870 x 365 x 785 mm 
34.2" x 14.3" x 30.9"

Dimensiones máximas  
en trabajo

1100 x 365 x 660 mm 
43.3" x 14.3" x 30"

Dimensiones mínimas 
en trabajo

630 x 365 x 760 mm 
24.8" x 14.3" 29.9"

  Peso 15 Kg  (33 lb)

 
PLUS  

PRECISO  
FÁCIL DE USAR
VERSÁTIL

HASTA 400 MM 



ELECTRO FUSION  RITMO, 
UN SISTEMA COMPLETO PARA 
TRABAJAR CORRECTAMENTE

Hasta
Ø 200 mm

ALINEADORES

Hasta 
Ø 500 mm

RASPADORES  
DE TUBOS

Hasta 
Ø 710 mm

TIJERAS

Hasta 
Ø 75 mm

CORTA TUBOS

Hasta
Ø 315 mm

PINZADORES

REDONDEADORES

Hasta
Ø 800 mm

SOPORTE TUBOS

Hasta  
Ø 400 mm

BISELADORAS

Hasta 
Ø 315 mm
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